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SORIERNG DF CHILE
TONHSION REGIONAL DEL MEDID AMBIENTE
Il REGION DE AMTOFAGASTA

RESOLUCION EXENTAN® {} 2112 12003
ANTOFAGASTA, o
41 pIC 2003

VISTOS ESTOS ANTECEDENTES:

1. Lo dispuesto en la Ley N° 19.300 sobre Bases
Generales del Medio Ambiente y en el D.S. N° 30 de 1997, del Ministerio Secretaria General de
la Presidencia, que aprueba el Reglamenlo del Sistema de Evaluacion de Impacle Ambier‘alaf‘
cuyo texto refundido. coordinado y sistematizado fue fijado por el Articulo 2 del D.S. N” 95 de
2001, del Ministerio Secretaria General de la Presidencia; la Ley N° 19.880 que eslablece
Bases de los Procedimientos Administrativos que rigen los actes de los drganos de ia
Administracion del Estado; las instrucciones impartidas por la Resolucion N 520 de 19486 de ia
Contraloria General de la Republica; los npronunciarientos de los Organos de la Adminisiracion
dei Estado que, sobre la base de sus facuitades legales y atribuciones, parliciparcn en ia
evaluacion de la  Declaracion de Impaclo Ambiental (D.1.A)) del proyecto “Beuneficio de
Minerales Sulfurados” presentado por Minera Cerro Dominador S.A. (en adelanie MCL), i0s
cuales se conlienen en el respectivo expedienle de evaluacion del proyecto.

2. La Declaracion de impacto Ambiental {D.LA.}
del proyecto “Beneficio dz Minerales Sulfurados” presentado per Minera Cerro Dominador
S.A., sus Adenda e informe Consglidado de Evaluacian.

3. LLos acuerdos de la sesidon ordinaria de CORENMA
11" Region de Antofagasta de fecha 04 de Noviembre 2003.

CONSIDERANDO:

1. Due, Minera Cerro Dominador SA L
presentado su proyecto “Beneficio de Minerales Sulfurados” para la evaluacion, andlisis vy
resolucion de la COREMA 11" Region de Antofagasta.

2. Que, segln los antecedentes sefialados en Ia
Deaclaracion de Impacto Ambiental (D.LA.) respectiva, el proyecto consiste en una primers fase
de beneficio de mas de 5 000 ton/mes de mineral de cobre sulfurado. a traves de un proceso
de concentracion por flotacion, lo anterior a modo de experiencia y a escala piioto para
confirmar los resullados metailrgicos obtenidos a nivel de laboratorio por Codelco Noila. i
esle contexto, se mantendra una produccion relativamente estable y constanie de la Plania
Concentradora de MCD.

3 Que, administrativamente ei proyeclto se ulica
en la Comuna de Sierra Gorda, Provincia de Anlofagasta, 117 Region Aniofagasta, a unos 16 i
al Noroeste de la Localidad de Sierra Gorda, denlro de las instalaciones de M(..J siendo {:?.5
Coordenadas UTM de fa Planta las siguientes: Norte 7.477.300 - 7.478.300; 2 459.200
460,900 m. {(Ver Anexo N° 2 de la DIA).

4. Que, la superficie que comprendera el pioyedio,
incluidas obras ylr: acciones asociadas seran las siguientes: el area indusiriai donde se
efeciuaran las labores sera de 6,2 Hecltareas de un tolal de 412 50 Hectarea, coneaspondiente
ala pertenencia de MCD.

e

5. Que, la juslificacion del proyecio se [undamenta
que por el hecho de que MCD no cuenta con una mina propia para su explotacion y beneficio,
febe eslar constantemente buscando nuevos negocios para mantener a la Planta Callejas-
Zamora en operaciones, y de esla forma poder dar una continuidad operativa y de produceidn 2+
sus instalaciones existentes.
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6. Que, respeclo a la inversion eslimada, manc e
obra y vida Util se tiene lo siguiente:

61 Inversion Estimada. La inversion estimada de!
proyeclo sera del orden de los MUS$% 250, valor que considera el proceso, insumas, personal,
administracion, costos indirectos, contingencias, etc.

6:2: Mano de Obra. El proyecto no requerira
empleos adicionales, ya que con el personal que trabaja en la planta quedara cubierta esla
actividad.

6.3 Vida Util. La vida util operacional del proyecto se
estima entre Jos 12 a 13 meses.

7. Que, las parles, acciones y obras fisicas del
proyecto seran descritas a continuacion:

El proyecto consiste en su fase inicial, en el beneficio
1.200 ton/dia de minerales sulfurados traidos desde el mineral de Mansa Mina de la Division
Codelco Norte, el cual sera transportado desde Chuquicamata (ubicada a unos 83 kin al
Noreste de nuestra Planta) en camiones loivas de 6 ejes (encarpados) con una capacidad de
carga de unas 25 ton de mineral (tara + carga = 45 ton), el cual sera depositado en la cancha
de acopio grueso de la Planta Callejas-Zamora. El transporte del mineral hasta dicha Planta,
sera de responsabilidad de Codelco Norte.

Los camiones que lleguen a la Planla de MCD, se
dirigiran a la romana de 60 ton de capacidad, para el pesaje respectivo. Seguidamente, el
camion se dirigira a la cancha de acopio de gruesos de 50.000 ton de capacidad aproximada
(12.000 m* de area aproximadamente), la cual se ubica a un costado del chancador primario,
sector el cual no sera ocupado en su lotalidad por el acopio, ya que a medida que llegue el
mineral {Un Minimo de acopio) pasara inmediatamente a la etapa de chancado primario.

La evaluacion ambiental del transporte de los minerales
de Mansa Mina hasla la Planta Callejas-Zamora de MCD, sera realizada por 1ma empresa
asesora para Codelco Norte, por lo que dicha actividad no sera incluida en esta evaluacion.

Dentro del proceso de concentracion por [llotacion gue
realizara MCD, al mineral de Mansa Mina, no se incorporard ningun equipc adicional al
procese, ni habra cambios en el proceso, por lo que el circuito sera de operacion normal e la
produccion de concentrados de cobre. Adernas, y para efecto de esta primera fass, se
beneficiaran 1.200 ton/dia de mineral (420.000 ton totales). Adicionalmente, se eslan
realizando las gesliones necesarias para conlinuar beneficiando minerales sulfurados traidos
desde la Division Codelco Norte como de otras mineras, para que de esta forma se pueda dar
uria continuidad operaliva y de produccion a sus instalaciones existentes.

A continuacion se describen las distintas elapas de
nrocese.

Tt Chancador primario.

El mineral que sera acopiado en la cancha de recepcion,
de granulometria variable (puede variar entre 14" y 200 mallas Tyler) con un tamafo medio que
oscilard en 80% - 3", sera alimentado a la tolva del chancador primario (capacidad para
procesar 200 ton/h), mediante un cargador frontal. El chancador primario reducira el mineral a
100% - 3".

Una vez reducido el mineral, pasara a través de correas
iransoortadoras al sector del stock pile abierto, denominado como grueso y que posee una
capacidad de aimacenamiento de unas 12.000 ton.
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12 Chancado secundario, terciario y cuaternario.

Esta etapa de chancado tendrd una capacidad de
tratamiento de 150 ton/h.

El chancador secundario, tipo hidrocono sera alimentado
con el mineral chancado de 100% - 3", reduciéndose en esta etapa a 100% - 7/8", este mineral
reducido pasara luego a un harnero vibralorio, el cual se clasificara el mineral chancado en ires
nroductos’

a) El mineral con +3/4" reternard como carga
circulante a dos chancadores terciarios (1 y 2), los cuales tienen reguiada su abertura de
descarga en 11 mm, donde este mineral se juntara con el producto del chancador secundario.

b) El mineral con -3/4" alimentara a un chancador
cuaternario del tipo hidrocono, el cual tiene regulado su abertura de descarga en 10 mm. El
mineral que saldra de este chancador alimentara a un harnero vibratorio para que luego sea
clasificado en dos productos: el sobre tamano (+3/8") retornara al chancador cuaternario, y el
mineral con -3/8" se descargara al stock pile de mineral fino (abierto).

c) El mineral con -3/8" se descargara en un slock
pite fino (abierlo}, dencminado cono fino, el cual posee una capacidad de 16.000 ton.

7.3 Molienda humeda.

El mineiral que sera reducido a -3/8", se enconirara en el sector del cono finc (capacidad de
16.000 ton) pasando a |a etapa de molienda humeda, en donde seran utilizados los molinos de
bolas. La puipa obtenida. pasara a iravés de bombas centrifugas a la etapa de clasificacion ia
que se realiza en baterias de hidrociclones, con el objetivo de obtener una granulcimetria
p&0=150 um (80% - 100 mallas Tvler) y un 28% de solidos.

Existen dos lineas de molienda:

a) Linea 1: molino de 1.250 Hp, con una capacidad
de 47 ton/h v una bomba de 100 Hp con cuatro hidrociclones.

b) Linea 2: molino de 500 Hp, con una capacidad
de 15 won/h y una bomba de 60 Hp con dos hidrociclones.

7.4. Flotacion.
El mineral molido en forma de pulpa con un 28% de

solidos y reducido a 80% -100 mallas Tyler, serd llevado a un acondicionador donde se le
agregan los siguientes reaclivos de flotacion:

a) SF -~ 113 (Xantato) : 10 glton
b) SF - 506 (Ditiofosfato) : 30 g/ton
c) H — 70 (Espumante) : 50 g/ton

La pulpa con pH 10 accndicionada con los reactivos
respeclivos, sera alimentada a un circuilo de celdas primarias, donde se obtendrar dos
producios.

a) Concentrado Rougher de 40% y 45 % de cchre
total (CuT), pasaréd a una etapa de remolienda, para lograr una granulometria de p80= 44
(80% -375 malas Tyler), con el objelivo de oblener una liberacion de cobre ' :

b) Cola o relave final, con bajo contenido de cubre.

El concentrado rougher pasara a una etapa de primara v.

segunda limpieza, hasta obtener un concentrado final con ley entre 40% v 45 % de CuT, po
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otro lado la cola del proceso pasara a una etapa de agotamiento (scavenger), donde se
obtendra un concentrado de 16% CuT, el cual sera llevado a la etapa de remolienda, mientras
gue la cola al igual que la coia de las celdas primarias, pasaran al relave final.

T.5. Filtrado del concentrado.

La pulpa que contendra el concentrado, sera alimentada
por medio de una bomba a un cono clarificador para realizar la sedimentacion por efecto del
floculante y la forma geométrica del equipo. Por la parte superior rebalsara el agua que sera
recuperada, la cual retornara al proceso y por la parte inferior se obtendra una pulpa densa de
40% en solidos, la que alimentara a dos filtros de banda de 2,5 m* de area filirante. En la
eventualidad de que ambos filtros se encuentren fuera de servicio, la Planta dispondra de
canchas de concreto en donde se podran recibir a lo menos el equivalente a 8 dias de
operacion norimal de la Planta, tiempo suficiente (sobre estimado) como para arregiar algtn
desperfecto en los filtros.

Los filtros con una bomba de vacio realizaran el trabajo
de eliminar el agua, para asi oblener un producto filtrado de 9% de humedad, que luego sera
fransportade a la cancha de acopio para su posterior embarque.

El concentrado acopiado en la cancha, sera cargado en
camiones lolvas encarpados de 45 ton de peso total (tara + carga), luego sera pesado para que
finalmenle sea transportado a alguna dependencia que Codelco Norte defina.

7.6 Depésito de relaves.

Las dos lineas de residuos liquidos del proceso (relaves),
tanto de la etaoa de flotacion primaria como de flotacion de agotamiento, descargaran a un
cajon gue luego por intermedio de una bomba de 150 Hp, se enviaran hacia una bateria de
hidrociclones con el objetivo de separar arenas de los finos.

Las arenas con un 85% de solidos, caeran por la parte
inferior del hidrociclon y formaran un deposito de relaves gruesos los que a su vez se ulilizaran
en la construccion de las paredes del tranque el depdsito de los relaves finos, mientras que el
material fino con un 18% en solidos, saldran por la parte superior y seran dirigidos al interior del
trangue de relaves, el cual se encuentra encarpetado para evitar infiliraciones y de esla manera
se podra recuperar las aguas claras que queden en el interior, en el momento que precipilen
lns solidos suspendidos.

La recuperacion del agua de las piscinas de relaves
seran del orden del 75%, las que seran recirculadas al proceso melalurgico para su
reutilizacion.

i £ Condiciones del proceso de flotacion del
mineral de Mansa Mina.

Tabla N°1 “Condiciones de Proceso”

Proceso al que se sometera el mineral | Fiotacion

‘Cantidad de mineral a tratar + 1.200 ton/dia (420.000 ton/total)

Capacidad de la planta de flotacion | 70.000 ton/mes

Consunw de agua 16 s (agua de los pozos de propmclad
~de MCD)

:384%CuT

U 32_f’o Cu qoi
Analisis quimico del mineral - 5.840 ppm As

—t e 2

173gltonAg
. 12,5 g/lon Mo

Condiciones metalUrgicas del mineral | Gravedad especifica 2,7
Dureza_

Granulomelria
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Razon de concentrac:on 11,8
P80 Mohenda gruesa 150 ym
R ___|PBORemolienda  [pm

[indicadores imetallrgicos Ley de cabeza — [38%CurT |

' | Ley de del concenirado 2 % CuT_ .
Ley del relave % CuT

| Recuperacion ___ [92%CuT

| Granulometria relave | 80% -74 pm

|

7.8. Sistema de conduccion de la Planta
Concentradora.

Las conducciones de la Planta Concenlradora, no
contaran con un sistema aulomatizado de deteccion de fugas de sus flujos, teniendo soio
valvulas de corie manual. Se debe mencionar que las tuberias de la Pianta seran todas
superficiales, v que existira un "operador relavero” que inspeccionara constantemente en forma
visual todo el sistema, ademas, el jefe de turno mas todo el personal que trabaja en ia Planta
inspeccionaran permanentemente las operaciones, los cuales deberan informar de cualquier
anomalia que se detecle, para ser reparada a la brevedad. Ademas, la mayor cantidad de las
conducciones transportara agua y las restantes llevaran pulpas neutras relativamente alcalinas,
producto del proceso de flotacion de los minerales sulfurados.

Cabe mencicnar, que el personal de prevencion de
riesgos v medio ambiente, realizan inspecciones rutinarias a toda la faena y sus alrededores,
con la finalidad de prevenir y/o detectar anomalias o contingencias, dando los avisos
correspondientes a la gerencia y lomando las decisiones pertinentes segun sea el caso.

7.9. Insumos y servicios del proceso.

a) Suministro eléctrico: la energia eleclrica que
consumira la operacion de flotacién del mineral de Mansa Mina, se obtendra de la Planta de
Generacion Eléctrica a Gas Natural que posee la empresa en la Planta Callejas Zamora. 1.2
cantidad de energia requerida para el proceso sera de 3.000 Kw/h.

b) Agua industrial: la empresa cuenta con la
aulorizacion de la Direccion General de Aguas, para la explotacion de una serie de pozos
ubicados en el area de Pampa Lina (Noreste de Sierra Gorda), dichos pozos, coordenadas
geograficas, caudales y medidores en servicio, se indican en la Tabla N° 1 del Adenda N? 1 a la
DIA.

Respecto del abastecimiente de terceros, MCL posee un
contrate con la empresa de Ferrocarr [lec de Antofagasta a Bolivia (FCAB), para el
abastecimiento mensual minime de 20.736 m” de agua (8 I/s). Ademas, la empresa recuperara
aguas de sus operaciones desde los tranques de depositos de residuos, los que llegan a 16 /s
para ser retornados al proceso nuevamente.

Cabe destacar que el agua suministrada por FCAB, es
utilizada para el proceso de procuccion de catodos (lixiviacion, SX y EW), por o que no es
parte de la Declaracion presenlada a evaluacion ambiental, por ser materias y operaciones
diferentes.

Por otro lado, no existiran modificaciones a ias actuales
fuentes de abastecimiento ya autorizadas, considerando los nuevos proyectos en evaluacion,
puesto que, lo que se realiza en la faena es un reemplazo de los maleriales a procesar y/o
completar las capacidades de disefio de las Plantas.

El agua que se encuentra al interior de los franques, s
bombeada hacia un estanque las cuales impulsan es a agua por medio de una tuberia de
HDPE de 6" de dizmetro hacia un estanque de 700 m® de capacidad. Desde este estanque

nuevamente se bombea agua por medio de una tuberia de 6" ert HDPE hacia otro estanque de
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150 m® de capacidad, para luego ser ingresada al proceso.

c) Cal: para la operacion de flotacion del mineral,
se requiere de cal en una cantidad de 1 kg/ton de mineral, la cual serd comprada a alguna
empresa productora y puesta en faena.

d) Reactivos: los reactivos a ulilizar en el proceso
son los siguientes:

* SF-113 ;10 g/ton

. SF - 506 - 30 g/ton

. H-70 . 50 gl/ton

. TEC - 200 (floculante) : 20 g/ton

Estos reactivos son puestos en faena por parte de las
empresas productoras y/o vendedoras/distribuidoras.

La hoja de seguridad de los reaclivos del proceso se
describen en el Anexo N° 2 del Adenda N° 1 a la DIA.

En cuanlo a los servicios anexos gue poseera la Planta,
seran los siguientes:

a) Suministro de agua potable: la Planta posee
un estanque de acumulacion y un sistema de distribucion de agua potable para consumo
humano aprobade por la autoridad competente (Resolucion N° 3481 del 30 de Agosto de 2001,
del Servicio de Salud Antofagasta, anexada en la Adenda N° 1 a la DIA).

b) Vertedero de residuos domiciliarios: la Planta
cuenta con un vertedero para la disposicion final de residuos domésticos, aprobada por (a
autoridad sanitaria (Resolucion N° 3190 de! 9 de Agosto de 2001 y la Resolucion N° 1719 del 3
de Mayo de 2001, del Servicio de Salud Antofagasta, Ambas Anexada en ia Adenda N° 1 a la
DIA).

c) Disposicion de aguas servidas: la Planta
cuenta con un sistema particular de disposicion de aguas servidas domesticas y de redes de
evacuacion de éstas, aprobadas por la.autoridad sanitaria. (Resolucion N° 1342 del 6 de Abrii
de 2001, del Servicio de Salud Antofagasta, anexada en la Adenda N° 1 a la DIA).

7.10.  Diagrama de flujo del proceso.

El diagrama de flujo del proceso, se puede observar en
Anexo N° 3 y N 4 de ia DIA y Adenda N° 1 respectivamente.

7.11.  Etapa de abandono.

El objetivo de esta etapa, es tratar de recuperar la
condicion original del lugar, en aquellos aspectos en que sea factible, y a la vez, poder dejar
coitrolados aquellos aspectos que pudieran en el futuro, dar origen a impactos no deseados
durante el abandono.

Considerando el tipo de aclividad de que se lrata, se
deduce que la actividad terminara una vez que expiren los contratos que se tiene con Codelco
Morte para el tratamiento de 420.000 ton totales de mineral de Mansa Mina. En cuanto al
mineral a procesar en la primera etapa, esle serd devuelto a Codelco Norte como concentrado
de cobre y el residuo del proceso de flolacion sera dispuesto en los lranques de disposicion de
residuos correspondientes y autorizados por la autoridad competente (Resolucion N° 0033 de!
11 de Enero de 1996 del Sernageomin y Resoluciones N° 2797 del 5 de Julio de 1996 y N°
2796 de! 5 de Julio de 1996 del Servicio de Salud Antofagasta).
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8. Evaluacion de las emisiones.

8.1. Identificacion de fuentes de material
particulado respirable (MP-10).

A continuacion aparece un listado de todas las
actividades del provecto, que implicarian una fuente de emision de MP-10, en el area de la
plania

Las fuentes y tipo de emision, se detallan a continuacion.

a) Fuentes puntuales:

° Descarga de mineral en patic (mineral ROM).

. Descarga en chancado primario.

" Chancado primario de minerales.

. Stock pile del chancador primaiio (mineral
grueso).

. Chancado secundario de minerales.

° Harneo etapa 2.

o 2 Chancadores terciarios y 2 tipo hidrocono.

e Chancado cuaternario tipo hidrocotio.

o Harneo etapa 3.

. Stock pile mineral fino.

b) Fuentes lineales:

. Circulacion de camiones con minera! a patio.

- Circulacién de maquina con mineral a chancador
primario.

. Vehiculos livianos y camiones de servicio

c) Fuentes difusas:

. Erosion de la zona acliva del patio de mineral (stock

grueso ROM)

e  [rosion de la zona activa del stock pile del

chancado primario

. Erosion de la zona activa del stock pile del mineial

fino

Para la estimacion de las fuentes de emisién, se han
utilizado las formulas empiricas desarrolladas por la Environmental Protection Agency (EPA),
Reporte AP-42 v sus aclualizaciones de los afios 1983, 1995 y 1998.

8.2. Cuantificacion de las emisiones de MiP-10.

Basado en el caiculo de emisiones realizado, el total las
emisiones sera de 17,48 k/dia, se liene que los puntos de mayor emision se encuentran en 2!
sector del harnero 2 y 3 con 1,32 k/dia respectivamente (tolal 2,64 kidia), la circulacion de
vehiculos livianos las emisiones seran de 5,78 k/dia; las emisiones de vehiculos pesados con
mineral sera de 2,80 k/dia; y vehiculos pesados sin mineral sera 2,02 k/dia, dando un lolal de
10,6 k/dia. Estos valores dados son minimos y estan dentro de la normativa, por lo que no
tendrian una influencia o impacto negativo en la salud de los trabajadores de ia Planta.

En la Tabla del Anexo N° 4 de la DIA, se describe e!
calculo de las emisiones de MP-10, para el proyecto en operacion.

En Adenda N°Z se encuentran los resullados obtenidos
del modelo de dispersion (modelo I1SC-3), en funcidbn de demostrar que Minera, Ceiro
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Dominador S.A., no genera impacto en la calidad del aire (MP-10) en su campamento y por
ende a ia localidad de Sierra Gorda.

En la siguiente tabla, se delallan los maximos apories
diarios y promedio anuales de las emisiones de la planta en el campamento de trabajadores y
en la localidad de Sierra Gorda (Ver anexo 1 de la Adenda N°2, informe de Modelacion de MP-
10)

~Tabla N°2 “Aporte de MP-10”

~Punto de Interés I Aporte de la Planta _1'

] S Maximo Diario (ug/m°N) [ Promedio Anual (ug/m°N) |

Campamento B 7 I [T D

Sierra Gorda. £ - 10,01 e s s

"Norma o ts0 T fs0 |
8.3. Medidas de control de emisiones.

Las medidas que la Planta posera en su fase operativa,
respecto a aminorar las emisiones fugitivas de MP-10, son descritas a continuacion:

. Riego permanente de caminos.

. Control visual y por balances.

- Control de velocidad de los vehicuios.
° Aspersores.

Los aspersores indicados anteriormente se encontraran
ubicados en la tolva de alimentacion del chancador primario; en la correa 2 que va hacia el
cono grueso (stock pile); en las correas de descarga hacia los chancadores secundario vy
terciaric; y en la correa de descarga del chancador cuaternario.

8.4. Medidas de contingencias.

La empresa iiene contemplado, realizar una serie de
acciones de manejo de contingencias, las cuales se describen a continuacion:

. Detener las operaciones en casc de luvias
torrenciales, movimientos sismicos fuertes, cortes de energia eléctrica, etc.

e En caso de haber derrame de soluciones hacia el
suelo, se procedera a extraer todo el suelo alterado y dejarlo al interior del tranque de relaves.

8.5. Medidas de seguridad adicionales.

. Control constante de las operaciones.

. Inspecciones y mediciones periodicas del
proceso.

° Revision periédica de todos los sistemas.

9. Que, segun lo sefalado en la D.IA., en su

Adenda y lo consignado en el Informe Consolidado de Evaluacion, el proyeclo generara las
siguientes emisiones y descargas al ambiente:

2:43. Etapa de operacién
a) Emisiones a la atmosfera
° Durante la etapa de operacion, las ernisiones de

MP-10 producto del proceso de chancado, acopio y transporte, serdn menores. Ademas,
constantemente se regaran los caminos internos y de acceso a |a faena. (ver seccion N° 8 de la

presante resolucion). Mo
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° En cuanlo a los ruidos, estas emisiones seran
restringidas exclusivamente al funcionamiento de vehiculos, maquinarias, chancadores,
motores, correas transportadoras, elc. Estas emisiones son inherentes a la operacion de la
Planta y son localizadas, por lo que tanto los contratistas como el personal de la empresa haran
respetar el D.S. N° 594/99 del Servicio de Salud, en lo referente al ruido y a los equipos de
proteccion personal.

b) Residuos salidos y liquidos

Durante la operacion del proyecto, se generaran residuos
industriales solidos en calidad de pulpas, el liquido (agua) se recuperara y el solido humedo
quedara en un tranque de relaves debidamente encarpetado para evitar posibles filtraciones.

La caracterizacion fisica — quimica de los residuos serén
tos siguiente:

e Gravedad especifica: 2,5 g/cc.

. Granulometria: 80 % bajo 74 pm.

o Densidad de la pulpa: 1,3 g/ml (39 % de sdlidos).
o Cobre total: 0,31 %.

° Fierro total: 1,50 %.

° Arsénico: 0,06 %.

El volumen estimado de residuos del proceso. sera de
unos 765.000 m°, de los cuales 190.000 m*® se utilizarian para formar muros de tranques como
material grueso, 260.000 m® quedaran depositados al interior de los tranques como pulpa vy
unos 315.000 m® corresponderia a agua, de la cual una parte es recuperada y retornaria al
proceso y otra se evaporaria.

El destino de los diferentes residuos generados por las
mantenciones de la Planta, son los siguientes:

c) Residuos industriales liquidos peligrosos (Aceites
y grasas usadas): éslos se dispondran al interior de tambores de 200 litros, los cuales estaran
ubicados en un area encarpelada, distante de las demas areas de trabajo. Esle sistema de
acumulacion y manejo de los aceites y grasas usadas, asi como el lugar, esta aprobado por el
Servicio de Salud segun la Resolucion N° 2869 del 19.07.01. La empresa cuenta ademas, con
la Resolucion N° 3333 del 29.07.02 del Servicio de Salud, la cual autoriza a MCD para disponer
finalmente los aceiles lubricantes residuales provenientes de su faena, en la Plania La Negia
de la Empresa Inacesa S.A., autorizada por el mismo Servicio, estableciendo que el transporte
lo realizara una empresa autorizada para estos fines por el Servicio de Salud.

d) Residuos industriales solidos no peligroses
(fierros, corazas, bolas, etc.): éstos se dispondran en un terrenc adecuado el que posee un
camino de accesc Unico desde las instalaciones de la empresa. Dicho lugar esta autorizado per
el Servicio de Salud segun consta el la Resolucion N° 2874 del 19.07.01. Se destaca ademas,
que MCD cuenta con la Resolucion N° 1021 del 19.03.03 del Servicic de Salud, la cual autoriza
a la empresa para disponer finalmente los residuos industriales soélidos no peligrosos
conslituidos por chatarra de fierro, fuera del territorio nacional, dejando establecido gue el
transporte lo realiza una empresa autorizada por dicho Servicio.

e) Arenas gruesas: eslas seran acopiadas en el area de
los muros del tranque relaves para reforzarlos.

f) Residuos solidos domiciliarios: éstos seran
dispueslos en bolsas plasticas para la basura. Dichas bolsas seran retiradas por personal
dispuesto para lal efecto, siendo llevadas y dispuestas al interior del veriedero autorizado para
residuos domeésticos de MCD.

10. Compromisos Voluntarios.
° Respecto a la estabilizacion de terreno, e! titular se
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compromete a estabilizar la Ultima parte del camino antes de la operacion del proyecio en
evaluacion y ademas se utilizara sélo el camino principal, que se encuentra ubicado a unos §
kim al NE del poblado de Sierra Gorda.

e Se enviara la informacion con respecto a los volumenes
mensuales extraidos los 20 primeros dias del semestre siguiente a la Direccion General de
Aguas.

11 Que, sobre la base de lo sefalado en la
Declaracion de Impacto Ambiental, su Adenda, el Informe Consolidado de Evaluacion, los
informes sectoriales de los Organos de la Administracion del Estado con Competencia
Ambiental que participaron en la evaluacion ambiental, y demas antecedentes que acornpanan
el expediente de evaluacion respectivo, se concluye que el proyecto no genera o presenta los
efectos, caracteristicas o circunstancias sefaladas en el Articulo N° 11 de la Ley 19.300, sobre
Bases Generales del Medio Ambiente y no requiere la presentacion de un Estudic de Impacto
Ambiental.

LA COMISION REGIONAL DEL MEDIO AMBIENTE

RESUELVE:

1 CALIFICAR FAVORABLEMENTE el proyecto
“Beneficio de Minerales Sulfurados” presentado por Minera Cerro Dominador S.A.

2 CERTIFICAR que el proyecto “Beneficio de
Minerales Sulfurados” presentado por Minera Cerro Dominador S.A., cumple con lodos los
requisitos ambientales aplicables y con la normativa de caracter ambiental, incluido el permiso
ambiental sectorial a que se refiere al Articulo N° 90 del Decreto Supremo N°30 de 1997, del
Minislerio Secretaria General de la Presidencia, que aprueba el Reglamento del Sistema de
Evaluacion de Impacto Ambiental, cuyo lexto refundido, coordinado y sistematizado fue fijado
por el Arliculo 2 del Decreto Supremo N°95 de 2001, del Ministerio Secretaria General de la
Presidencia.

3. El titular del proyecto debera informar a la
Comision Regional del Medio Ambiente, COREMA, 1I* Region de Antofagasta, la ocurrencia de
impactos ambientales no previstos en la Declaracion de Impacto Ambiental, obligandose a
asumir las acciones necesarias para controlarlas y mitigarlas, avisando oportunamente a esla
Comision.

4, El titular debera tener presente gue cualquier
modificacion que desee efectuar al proyecto original aprobado por la Comision Regional del
Medio Ambiente 117 Region de Antofagasta tendrd que ser informada previamente a esla
Comision, sin perjuicio de su obligaciéon de ingresar al Sistema de Evaluacion de Impaclo
Ambiental de acuerdo a lo establecido en la legislacion vigente.

5 La Comision Regional del Medio Ambiente.
COREMA, I Region de Antofagasta, requerird monitoreos, analisis y mediciones, cuando
existan antecedenles fundados para ello. A su vez, el titular del proyecto podra solicitar a la
Comision Regional del Medio Ambiente, COREMA, 1I? Region de Antofagasta, cuando existan
antecedentes fundados para ello, la modificacion o eliminacion de dichos monitoreos, analisis o
mediciones, que le fueran solicitadas.

6. De igual forma que el proponente, cualquier
organismo competente en materia de permisos ambientales especificos debera cefiirse a o ya
aprobado por la Comision Regional del Medio Ambiente, COREMA, 112 Region de Antofagasta.

_ 7. El titular debera informar a la Comision Regional
del Medio Ambiente 112 Region de Antofagasta oportunamente, v previo a su ejecucion, el inicio
de las obras y/o actividades de cada una de las etapas del proyecto. Adermas, debera informar.
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cualquier contingencia ambiental referida al proyecto, dentro de un plazo maximo de 24 horas
de ocurrido el hecho.

8. El titular debera facilitar la labor fiscalizadora por
parte de las autoridades competentes.

9. El titular debera cumplir con todas y cada una de
las exigencias y obligaciones ambientales contempladas en su D.LA., en sus Adenda, que
forman parte integral de la presente Resolucion, y que en todo momento el proyeclo debera
cumplir las normas ambientales establecidas por la legislacion vigente.

10. Procederan contra la presente resolucion los
recursos que a continuacion se indican con los respectivos plazos: a) Recurso de Reposicion y
en subsidio Jerarquico, dentro del plazo de 5 dias desde que se notifique la presente resolucion
ante la Comision Regional del Medio Ambiente [I? Region, Antofagasta; b) Recurso Jerarquico,
cuando no se deduzca reposicion, dentro de los 5 dias siguientes de su notificacion ante e!
Director Ejecutivo de la Comision Nacional del Medio Ambiente; Sin perjuicio, que el litular
pueda hacer uso de ofros recursos legales.

% 1339“(}\'&;5“ Intendente Regional
& 0;03\* % Presidente
omision Regional del Medio Ambiente

1I? Region de Antofagasta.

"‘_Ifl f... [ ll : II ; ." .I 5 i
__ .PATRICIA de la TORRE VASQULZ
Directora Regional CONAMA | r Region
Secretaria
Comision Regional del Medio Ambiente

J1° Region de Antofagasta.

'i\ Mmistro de Fe.
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Distribucion:

. Proponente

. Organismos de la Administracion del Estado con Competencia Ambiental.
D Archivo Presidente de la COREMA 11* Regién de Antofagasia.

g Archivo Comision Regional del Medio Ambiente de Antofagasia.
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